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RUNDSCHALTTISCHE MIT SERVOPOSITIONIERER

SERIE GTB

Die Rundschalttische der GTB-Serie sind die aktuell leich-
testen, kompaktesten und prazisesten Servopositionierer
auf dem Markt. Die Konstruktion mit ihrer auBergewéhnlich
niedrigen Bauhéhe und ihren duBerst hohen Nenndrehmo-
menten wird den Anforderungen typischer Anwendungen
mit hoher Tragheitslast miihelos gerecht.

Die in vier GréBen erhiltlichen Modelle sind lebensdauerge-
schmiert und kdnnen in horizontaler oder vertikaler Ausrich-
tung montiert werden. Die Modelle der GTB-Serie verfligen
Uber den groBten Betriebsmittel-Durchgangsdurchmesser im
Verhaltnis zu ihrer BaugréBe und sind somit ideal fiir Maschi-
nenanwendungen mit eingeschrankten Platzverhaltnissen.

Im Vergleich zu anderen Modellen auf dem Markt ist die GTB
Serie um 34 % niedriger in der Bauh6he und um 64 % leich-
ter. Dabei bietet sie 1,4-mal so hohe Nenndrehmomente.

Vorteile und Optionen

- Frei programmierbar

- Hohe Genauigkeit

- Kompakte Leichtbau-Konstruktion

- Wartungsfreie Lebensdauerschmierung

- Kompatibel mit Servomotoren zahlreicher Marken
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Getriebeantrieb mit hohem Drehmoment:
Anwendung mit hohem Tragheitsmoment

Revolver mit
Durchgangsbohrung

Kurvenrolle

Kegelrad-
Hilfgetriebe

Globoidal-Kurve
Getriebeantrieb mit
hohem Drehmoment

Motorschlitten  Servomotor

Direktantrieb:
Spielfreie Prazisionsanwendungen

Direktantrieb

Motorsockel

Eigenschaften und Anwendungsbereiche

- Untersetzungsverhaltnis von bis zu 60:1 fir Anwendungen mit hohen Drehmomenten
- Hohe Tragfahigkeit in kompaktem Gehause
- Stabiles Stahlgehause in Leichtbauweise

- Lebensdauergeschmiert fiir minimalen Verschleil3
- Durchgangsbohrung von bis zu 85 mm zur Durchfiihrung von Betriebsmitteln
- Vertikale und horizontale Ausrichtung des gleichen Modells

Prazision
Do 2’_ - Kein Nachschwingverhalten bei direkter Motoranbindung
- Genauigkeit von 40 Bogensekunden fiir die Prazisionspositionierung
Industrie Montage

- Reibungsloser Betrieb dank der prazisionsgefertigten Globoid-Rollen-Kurven-Konstruktion



Rollenschrittschaltgetriebe-Mechanismus

ohne Nachschwingverhalten

Innovative Rollenschrittschaltgetrie-

be- Konstruktion fiir auBergewdhnlich
leichtgdangige Bewegungsablaufe. Die Glo-
boidkurve und der Ausgangsrevolver mit
integrierten Rollen bilden ein vorgespann-
tes System ohne Nachschwingverhalten
fur hochgradige Genauigkeit, Steifigkeit
und dauerhafte Bestandigkeit.

Flexible Antriebsoptionen

Jedes GTB-Modell kann in zwei unter-
schiedlichen Antriebsoptionen bestellt
werden. Die Option des drehmoment-
intensiven Zahnradantriebs eignet sich

fur Anwendungen mit hohen Tragheits-
momenten, die eine kompakte Motor-
grof3e erfordern. Die Direktantriebsoption
gewahrleistet hochprazise Betriebsabldufe
ohne Nachschwingverhalten. Beide Optio-
nen sind mit den Servomotoren zahlrei-
cher Hersteller kompatibel.

Drehmomentintensiver
Zahnradantrieb

Konstruktion mit maximaler €
Steifigkeit und Besténdigkeit

Direktantrieb

Allgemeine Spezifikationen Einhei- GTB100
ten

Motoranbindung Direkt | Getriebe | Direkt | Getriebe | Direkt | Getriebe | Direkt | Getriebe

Konstantes Fiihrungsverhaltnis 15:1 45:1 20:1 60:1 20:1 60:1 20:1 60:1

Achsabstand mm 40 63 80 100

Durchgangsloch-Durchmesser (%] mm 25 50 75 85

Genauigkeit arcsec 20 60 40 40

Zulassiges statisches Drehmoment Mq Nm 176 411 600 1341

Max. Start-/Stopp-Drehmoment My Nm 94 210 307 880

Zulassige mittlere Ausgangsdrehzahl Nm UpM 86 55 50 45

Zulassige maximale Ausgangsdrehzahl Ny UpM 100 70 60 50

Zulassige axiale Belastbarkeit Pa N 1.100 1.850 3.632 4.100

am Ausgang

Zuldssige radiale Belastbarkeit Py N 740 1500 3.100 3.420

am Ausgang

Zulassige Momentenbelastbarkeit Pmoment Nm 40 85 226 313

am Ausgang

Tragheitsmoment an Eingangsachse J kgm’x10* | 0,263 0,17 0,871 04 3,214 1,52 10,39 4,08

Nachschwingung arcsec 0 25 0 15 0 15 0 10

Durchschnittliche Effizienz % 90 80 920 80 920 80 90 80

Schmierung (wartungsfrei) Schmierfett Schmierfett Schmierfett Schmierfett

Gewicht kg 33 | 35 59 | 62 129 | 141 243 | 252




AUTOMATIONS-PRODUKTE
EIN AUSZUG

Mechanische Rundschalttische Servogetriebene Positionierer Servo- und standard-
in Schwerlastausfiihrung angetriebene Rundschalttische

Ringférmige Rundschaltgetriebe Parallelachsen- und rechtwinklige Kundenseitige Schrittschaltkurven
Schrittschaltgetriebe

Reparatur und Service ~

- Markenunabhdngige Reparatur und Wartung von Getrieben
- Schnelle und fundierte Schadensanalyse

- Verbindlicher Kostenvoranschlag zur Reparaturentscheidung
- Professioneller Ein- und Ausbauservice beim Kunden

- Hauseigene mechanische Fertigung

- Einsatz durch Originalteile oder mind. gleichwertige Qualitat
- Kundenspezifische Ersatzteilbevorratung

- Lastprifung auf eigenem Priiffeld

- Erstellung von Optimierungskonzepten fiir bestehende Antriebe
- Garantie auf erbrachte Leistungen

- Individuelle Wartungs- und Servicekonzepte

Schnell. Zuverldssig. Kompetent.

J




FLOHR-PRODUKTE - AUF EINEN BLICK

———— Verzahnungen —— — Getriebe E—
- Spiralbogenverzahnung - Kegelradgetriebe
- Kegelrdder - Winkel-Planetengetriebe
- Schneckenradverzahnungen - Schneckenradgetriebe
- Stirnradverzahnungen - Kurven- und Schrittgetriebe
- Sonderverzahnungen - Kurvenkomponenten
{@ Y - Sondergetriebe
; ;Jw | \
——  Kupplungen — — Reibschlussverbindungen —
- Starre und elastische Kupplungen - Schrumpfscheiben
- Reibschlussverbindungen - Wellenkupplungen
- Tonnenkupplungen - Anschlussflansche
- Zahnkupplungen - Spannsétze
- Sicherheitskupplungen 4]
(. (. J
— Spanntechnik / Automation — ——— Riemenantriebe ——
- Manuelle und pneumatische - Keil- und Flachriemenscheiben
Spannlésungen - Schwungscheiben
- Kraftspanner - Sonderscheiben
- Schwenkeinheiten - Motorspannsysteme
chweniel e' e \‘i - Antriebsriemen
- Endeffektor-Lésungen m ’ —~— - Kundenguss
- Linear-Einheiten N 4 & - Zubehér
- Greifer ‘
(. (.
P Sensorik - ——  Lohnfertigung ——
- Inkrementale Drehgeber - Drehen, Fréasen, Schleifen
- Magnetische Drehgeber - Nuten und Rdumen

- Absolutwert-Drehgeber - Wuchten

- Grenzdrehzahlschalter - - Berechnung und Konstruktion
- Elektronische Kopierwerke ° - Montage

- Universal Drehgeber - Service und Reparatur

Systeme
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INDUSTRIETECHNIK GMBH
FLOHR Deutschland FLOHR Schweiz FLOHR Osterreich
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