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SCHWUNGSCHEIBEN

Fertigung von individuellen Schwungradern und Schwungscheiben fiir Maschinen, bei de-
nen hohe Drehmomenten und grofRe Kraftentfaltung verlangt wird. Die Schwungmassen und
Tragheitsmomente werden dabei optimal an die jeweilige Antriebssituation angepasst. Mit
unserem optimalen Formprozess konnen wir flexibel, schnell und ohne Modellkosten alle An-
triebsscheiben abformen und in der werkseigenen Giel3erei fertigen. Als Kompletthersteller
bearbeiten wir die Scheiben auf modernsten CNC-Maschinen.

Die Herstellung von individuellen Geometrien nach Vorgaben oder Zeichnungen, einschliel3-
lich Bohrbildern fiir Flansche, Kupplungen, Bremsscheiben oder Kontergewichte, ist fiir uns
selbstverstandlich. Stlickgewichte bis 6.000 kg und Geometrien bis zu einem @ 2.500 mm sind
problemlos mdoglich.

Auf unseren Schenk Wuchtmaschinen werden die Antriebe anschlieBend perfekt ausbalan-
ciert. Auch Wuchten im Lohn flhren wir fiir unsere Kunden durch. AuBerdem bieten wir ver-
schiedene Oberflachenbeschichtungen, inkl. mehrschichtigem Lackaufbau, Lackierproto-
koll, Schichtdickenmessung und Gitterschnittpriifung an. Auch galvanische Veredelungen
(z. B. Vernickelungen) sind moglich.

Werkstoffe

- Standardwerkstoff fir Umfangsgeschwindigkeiten bis 42 m/s:
Gusseisen EN-GJL-200 bis EN-GJL-300 (GG-20 bis GG-30) nach DIN EN 1561

- Bei hoheren Umfangsgeschwindigkeiten alternative Werkstoffe moglich:
Spharoguss (EN-GJS-400 bis EN-GJS-600), Stahlguss (GS)

- Alternativwerkstoffe Aluminium, Stahl und Kunststoff méglich

Wellen-Nabe-Verbindungen

- Zylindrische Bohrung mit oder ohne Passfeder

- Vorbereitungen zur Aufnahme von Kupplungen, Flanschen, Spannsatzen oder TaperLock-
Spannbuchsenverbindungen

Ausfiihrungen

- Arm-, Boden- oder Vollscheibe

- Sonderausfiihrung mit integrierten Keilrillen fiir alle Riemenprofile

Mechanische Bearbeitung
- StandardmaBig ausgewuchtet nach DIN 21940 in Gitestufe G16, G6,3 oder G2,5
- Alle Oberflachen werden zur Vermeidung von Korrosion grundiert

- Individuelle Oberflachenbehandlung und Sonderlackierungen moglich




PRODUKTUBERSICHT
AUSZUG

Antriebsscheiben

Keilriemenscheiben | Flachriemenscheiben | Schwungscheiben | Gitterscheiben | Zahnriemenscheiben
Gummierte Scheiben | Geteilte Scheiben | Aluminium Scheiben

Antriebstechnik Zubehor

TaperLock Spannbuchsen | Motorspannsysteme | Industrieriemen | Antriebsriemen | Messtechnik | Gummifederelemente
Schwingelemente | Spannelemente | Fundamentkl6tze | Wellen und Walzen
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